Honovani

Rychlé asnadné

licovani der

Nejednou se stane, Ze presny
valcovy otvor ve zhotoveném
obrobku nespliuje predepsané
rozmérové hodnoty nebo
nevyhovuje pfi montazi.

Jedna se pfitom o chyby

v fadu nékolika tisicin mm.

soucasné dobé se opravuje nebo do-

hotovuje rozmérové a tvarova presnost
dérv ramci tisicin milimetrd pomoci rdznych
trnl s volné nanesenym jemnym brusivem,
tzv. ruénim lapovanim. Tato metoda je velmi
pracnd, neoperativni a vyrazné navysuje vy-
robni ¢as. Navic vyZaduje urcitou dovednost
a znalost pracovnikd, ktefi takovou operaci

maji provést.

Nejcastejsi dlivody, kdy dochdzi k potfebé
upravit rozmér, tvar, pripadné drsnost povr-
chu jiz hotovych velmi presnych valcovych
otvor(:
= 7 dlvodu povrchové oxidace, nebo me-

chanickym poskozenim dochazi k ne-

funkcnosti pozadovaného hridelového
uloZeni ve valcovém otvoru.

= Mechanickym obrdbénim a silovym upi-
nanim obrobkd pfi obrabénivznika ve vy-
robenych komponentech vnitini napéti,
které zplsobuje samovolnou deformaci jiz
zhotovenych presnych valcovych otvor(,
¢imz dochazi ke zméném rozmérovych

a tvarovych presnosti oproti tém, které

byly dosaZeny v upnutém stavu obrobku

na obrabécim stroji.
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Firma FINAL Tools se dlouhodobé vénuje proble-
matice obrabénfivelmi presnych déra nyni pfichazi
s prenosnou sadou pro ruc¢ni honovani.

Prinos této sady spociva zejména vjednoduchosti
pouZiti, operativnosti a Gspore vyrobniho casu.
Pouziti je tak snadné, Ze neni potreba slozitého
zaskolovani a kazdy je schopen ve velmi kratkém
Case opravu provést. Sada, které je patentové chra-
néné, si nasla uplatnénfjiz u nékolika vyznamnych
zékaznikd, kteri ocenili vyse zminéné vyhody.

Rucni honovaci sada je navrzena tak, aby byly
vSechny zakladni komponenty prehledné umistény
v pfenosném kufru. Obsahuje honovaci nastroj,
aku-pohon, a pfislusenstvi nutné k nastaveni
a pouZzivani nastroje. Honovaci trny jsou vyra-
bény v rozmérech @3-25mm s rliznou zrnitosti

= Pifinalnim obrabénivalcovych otvor(, z dlvodu otupovani bt diamantovych zrn pro pozadovana specifika uplatnéni. Pouzitelna
nastroje, napr. vystruzovanim nebo jemnym vyvrtavanim dochazi  je v rliznych obrabénych materidlech jako jsou mékka ocel, kalend
ke zmensSovani priméru diry az pod dolni meznirozmér. Naslednd  ocel, Seda a tvarna litina, slinuty karbid, keramika aj.

oprava malych prmérd véalcovych otvord, zejména u velkych Zé&kladni sada honovacich trnd pro bézné pourziti je vyrabéna ve

obrobkd byvé velmi obtiznéa.

jmenovitych rozmérech @D =3,4,5,6,7,8 a 10 mm s moznym roze-

= Velmi¢asta potfeba je dokoncovat tvarovou a rozmérovou presnost — pnutim & D +0,1 mm. Jiné rozméry a provedeni konstrukce honovaci
valcovych otvord, které se zhotovuji elektroerozivni technologii  sady jsou pfizplisobeny individudlnim poZadavkim zakaznika.

obrabéni.

svs

= P servisech a generdlnich opravach opotfebenych strojnich  DalSi vyhody, které pfinasi ruéni aku-honovaci sada:
zafizenf je Zadouci jednoduse, rychle a efektivné opravit vélco- = Jednoduché pouZiti pfimo u obrédbéciho stroje.
vé otvory poskozené pfi demontéZi, ¢i opotfebené pfi béZzném = Velmisnadno |ze opravit malé otvory, které byly zhotoveny na ob-

uzivanim strojniho zafizeni.

rabécim stroji, napf. strojni brusce, a obrobek jiz nelze ekonomicky
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Honovani

strojné opravit. Odpada tim problém s opakovanym ustavenim
obrobku na stroji.

Primér rezné ¢asti honovaciho nastroje je velmi rychle a presné
nastavitelny.

Pevné pfipevnéna brusna zrna na fezné asti honovaciho nastroj
se nedostavaji do honovanych povrch soucésti, jako je tomu
pfi lapovani volnym brusivem, ¢imz je zajisténa maximalni doba
funkénosti hridelovych nebo pistovych ulozZeni hotovych vyrobkd.
Odpada casové a financné narocné cisténi celych obrobkd od
olejl, jako je tomu u strojniho honovani.

Priklad vyuziti pfi opravé vélcovych dér
pro vyhazovace slévarenskych forem
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na video .
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9 z 10 technologu zpocatku
neveéri nasim vysledkum.

A pak se nestaci divit.

4

Nase reseni dosahuji nejvyssi rozmérové a tvarové presnosti na svéete.
e

Diky tomu zdsadné usporite ndklady a zvysite produktivitu.
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